
Технологический суверенитет России: 
Ульяновский станкостроительный завод



Краткая история предприятия

➢ Основано - 29 сентября 2015 года как дочернее предприятие немецко-японского концерна DMG 
MORI.

➢ Цель – трансфер передовых мировых технологий по производству станков с ЧПУ, включая 
технологии для пятикоординатных станков.

УНИВЕРСАЛЬНЫЙ ТОКАРНЫЙ 

СТАНОК С ЧПУ

5-ОСЕВОЙ ОБРАБАТЫВАЮЩИЙ 

ЦЕНТР С ЧПУ

ВЕРТИКАЛЬНЫЙ 

ОБРАБАТЫВАЮЩИЙ ЦЕНТР С ЧПУ
5-ОСЕВОЙ ОБРАБАТЫВАЮЩИЙ ЦЕНТР С ЧПУ

Простой в работе в период с февраля 2022 по февраль 2024 года из-за прекращения деятельности 
DMG MORI в России.

➢ Специализация - Токарные, фрезерные станки с ЧПУ и обрабатывающие центры:

Производственная мощность:  До 500 станков и 600 шпинделей ежегодно.

!

CTX 310 ecoline

CTX 510 ecoline DMU 50 ecoline
DMC 635 V ecoline

DMC 1035 V ecoline
DMU 50



Передача завода в управление Росимущества

 Февраль 2024 года: Завод перешел под временный контроль Росимущества. 

 Цель: Возобновление выпуска высококачественного оборудования, соответствующего 
мировым стандартам.  

 Уже в сентябре 2024 год, в соответствии с Дорожной картой по запуску завода, был 
возобновлен выпуск всей номенклатуры продукции завода.

Указ Президента Российской Федерации

от 19 февраля 2024 года № 133

100% долей

ООО «Ульяновский станкостроительный завод» 

передано во временное управление 

Росимущества

Распоряжение Росимущества

от 21 февраля 2024 года № 318

О смене генерального директора



Ульяновский станкостроительный завод 2025 год



Ульяновский станкостроительный завод 2025 год

5 ключевых компетенций 

Ульяновского станкостроительного завода

Собственный технологический и инженерно-

конструкторский отделы 
+ Развитие российских инженерных компетенций в

   области изготовления современных станков и программных

   продуктов

+ Планы по выпуску станков с отечественной системой ЧПУ

Собственный цех механической обработки
+ С максимальной производственной мощностью 36 000 

часов 

+ Пятиосевая обработка

Современное сборочное производство
+ Серийное производство высокоточных станков 

Инжиниринговые решения

+ Решения под ключ под различные задачи Заказчика 

+ Разработка технологии и УП под задачи заказчиков с   

   оценкой затрат

Сервис 24/7

+ Гарантийное и постгарантийное обслуживание станков

+ Уникальный участок сборки и восстановления шпинделей



Ульяновский станкостроительный завод 2025 год

Собственная сборка шпиндельных узлов



Ульяновский станкостроительный завод 2025 год



Серия СТХ ecoline

Высокая точность при 

наилучших характеристиках

CTX 310 ecoline SIEMENS 840D sl

 

Ключевые характеристики Эргономичная панель управления 19ʺ с мультисенсорным экраном

Точность позиционирования по ISO 230-2 при косвенной/прямой 

измерительной системе: 0,008/0,006 мм

Револьверная головка SAUTER/ GPM VDI 30 с 12-ю приводными 

позициями

Управляемая от СЧПУ задняя бабка

Такелажные принадлежности: мягкие стропы и траверса в комплекте

 Основные преимущества

✓ Продольный ход (Z), макс.  455 мм

✓ Поперечный ход (X), макс. 182,5 мм

✓ Мощность главного привода (40/100% ED) 

     16,5/11 кВт

✓ Крутящий момент на шпинделе (40/100% ED)  

166,5/112 Нм

✓ Наибольший диаметр обрабатываемого прутка 

     ø51 мм/ ø65 мм

✓ Высокодинамичный привод шпинделя: 

обеспечение заданных мощности и момента в 

большом диапазоне скоростей 

✓ Макс. устанавливаемый диаметр Ø330 мм

✓ Макс. обрабатываемый диаметр Ø200 мм

✓ Диаметр зажимного патрона Ø210 мм



Серия СТХ ecoline

Высочайшая стабильность и 

производительность

CTX 510 V3 ecoline SIEMENS 840D sl

 

Ключевые характеристики Эргономичная панель управления 19ʺ с мультисенсорным экраном

Точность позиционирования по ISO 230-2 при косвенной/прямой 

измерительной системе: 0,008/0,006 мм

Револьверная головка SAUTER/ GPM VDI 40 с 12-ю приводными 

позициями

Управляемая от СЧПУ задняя бабка

Такелажные принадлежности: мягкие стропы и траверса в комплекте

 Основные преимущества

✓ Продольный ход (Z), макс.  1 050 мм

✓ Поперечный ход (X), макс. 300 мм

✓ Мощность главного привода (40/100% ED) 

     33/22 кВт

✓ Крутящий момент на шпинделе, (40/100% ED)  

630/420 Нм

✓ Наибольший диаметр обрабатываемого прутка 

     ø76 мм/ ø90 мм

✓ Высокодинамичный привод шпинделя: 

обеспечение заданных мощности и момента в 

большом диапазоне скоростей 

✓ Макс. устанавливаемый диаметр Ø680 мм

✓ Макс. обрабатываемый диаметр Ø465 мм

✓ Диаметр зажимного патрона Ø250/Ø315мм



Серия DMC V ecoline



Серия DMC V ecoline

Вертикальные 

обрабатывающие центры

DMC 635 V ecoline SIEMENS 840D sl

 

Ключевые характеристики Эргономичная панель управления 19ʺ с мультисенсорным экраном

Точность позиционирования по ISO 230-2 при косвенной/прямой 

измерительной системе: 0,016/0,006 мм

Такелажные принадлежности: мягкие стропы и траверса в комплекте

 Основные преимущества

✓ Ход (X/ Y/ Z) 635/ 510/ 460 мм

✓ Мощность главного привода (40/100% ED) 

     13/9 кВт

✓ Крутящий момент на шпинделе, (40/100% ED)  

83/57 Нм

✓ Скорость вращения шпинделя 12 000 об/мин.

✓ Размеры рабочего стола 790 х 560 мм

✓ Число инструментальных позиций 20/30

✓ Ускоренный ход 30/ 30/ 30 м/мин

✓ Максимальная нагрузка на стол 600 кг



Серия DMC V ecoline

Вертикальные 

обрабатывающие центры

DMC 635 V ecoline HNC 848DiM

 

Ключевые характеристики Эргономичная панель управления 15ʺ с мультисенсорным экраном

Точность позиционирования по ISO 230-2 при косвенной/прямой 

измерительной системе: 0,016/0,006 мм

Такелажные принадлежности: мягкие стропы и траверса в комплекте

 Основные преимущества

✓ Ход (X/ Y/ Z) 635/ 510/ 460 мм

✓ Мощность главного привода (40/100% ED) 

     22,5/15 кВт

✓ Крутящий момент на шпинделе, (40/100% ED)  

107/72 Нм

✓ Скорость вращения шпинделя 12 000 об/мин.

✓ Размеры рабочего стола 790 х 560 мм

✓ Число инструментальных позиций 20/30

✓ Ускоренный ход 25/ 25/ 25 м/мин

✓ Максимальная нагрузка на стол 600 кг



Серия DMC V ecoline

Вертикальные 

обрабатывающие центры

DMC 1035 V ecoline SIEMENS 840D sl

 

Ключевые характеристики Эргономичная панель управления 19ʺ с мультисенсорным экраном

Точность позиционирования по ISO 230-2 при косвенной/прямой 

измерительной системе: 0,016/0,006 мм

Такелажные принадлежности: мягкие стропы и траверса в комплекте

 Основные преимущества

✓ Ход (X/ Y/ Z) 1 035/ 560/ 510 мм

✓ Мощность главного привода (40/100% ED) 

     13/9 кВт

✓ Крутящий момент на шпинделе, (40/100% ED)  

83/57 Нм

✓ Скорость вращения шпинделя 12 000 об/мин.

✓ Размеры рабочего стола 1200 х 560 мм

✓ Число инструментальных позиций 20/30

✓ Ускоренный ход 30/ 30/ 30 м/мин

✓ Максимальная нагрузка на стол 1000 кг



Серия DMC V ecoline

Вертикальные 

обрабатывающие центры

DMC 1035 V ecoline HNC 848DiM

 

Ключевые характеристики Эргономичная панель управления 19ʺ с мультисенсорным экраном

Точность позиционирования по ISO 230-2 при косвенной/прямой 

измерительной системе: 0,016/0,006 мм

Такелажные принадлежности: мягкие стропы и траверса в комплекте

 Основные преимущества

✓ Ход (X/ Y/ Z) 1 035/ 560/ 510 мм

✓ Мощность главного привода (40/100% ED) 

     22,5/15 кВт

✓ Крутящий момент на шпинделе, (40/100% ED)  

107/72 Нм

✓ Скорость вращения шпинделя 12 000 об/мин

✓ Размеры рабочего стола 1200 х 560 мм

✓ Число инструментальных позиций 20/30

✓ Ускоренный ход 25/ 25/ 25 м/мин

✓ Максимальная нагрузка на стол 1000 кг



Серия DMC V ecoline

Вертикальные 

обрабатывающие центры

DMU 50 Premium SIEMENS 840D sl

 

Ключевые характеристики Эргономичная панель управления 19ʺ с мультисенсорным экраном

Точность позиционирования по ISO 230-2 при прямой измерительной 

системе: 0,008 мм

Прямая система измерений по всем 5-ти осям

Ось В (наклонная): 18 угл.с

Ось С (поворотная): 18 угл.с

 Основные преимущества

✓ Ход (X/ Y/ Z) 500/ 450/ 400 мм

✓ Мощность главного привода (40/100% ED) 

     14,5/11,5 кВт

✓ Крутящий момент на шпинделе (40/100% ED)  

121/84 Нм

✓ Скорость вращения шпинделя 14 000 об/мин

✓ Размеры рабочего стола 700 х 500 мм

✓ Число инструментальных позиций 16/30

✓ Ускоренный ход 30/ 30/ 30 м/мин

✓ Максимальная нагрузка на стол 300 кг 

✓ Диапазон наклона по оси В от -5ᵒ до +110ᵒ (ось С: 

360ᵒ)



Серия DMC V ecoline

Вертикальные 

обрабатывающие центры

DMU 50 Ecoline SIEMENS 840D sl

 

Ключевые характеристики Эргономичная панель управления 19ʺ с мультисенсорным экраном

Точность позиционирования по ISO 230-2 при косвенной/прямой 

измерительной системе: 0,016/0,006 мм

Ось В (наклонная): 16 угл.с

Ось С (поворотная): 16 угл.с

 Основные преимущества

✓ Ход (X/ Y/ Z) 500/ 450/ 400 мм

✓ Мощность главного привода (40/100% ED) 

     13/9 кВт

✓ Крутящий момент на шпинделе (40/100% ED)

  83/57 Нм

✓ Скорость вращения шпинделя 12 000 об/мин

✓ Размеры рабочего стола 630 х 500 мм

✓ Число инструментальных позиций 32

✓ Ускоренный ход 24/ 24/ 24 м/мин

✓ Максимальная нагрузка на стол 200 кг 

✓ Диапазон угла поворота по оси В -5ᵒ…+110ᵒ

✓  Диапазон угла поворота по оси С 360ᵒ



СЕРВИСНАЯ ПОДДЕРЖКА

СЛУЖБА СЕРВИСА

 + Удаленная техническая поддержка клиентов

+ Полный спектр работ от ПНР до 

    капитального ремонта

ЗАПЧАСТИ

 + Склад запчастей для Ecoline (поставка 1-3 дня, 

   номенклатура более 700 позиций)

 + Поставка запчастей для оборудования DMG MORI

РЕМОНТ ШПИНДЕЛЕЙ

 + Ремонт шпинделей для станков Ecoline 

    



Ульяновский станкостроительный завод
г.Ульяновск, ул. Генерал-лейтенанта Баданова, 
зд.1
433400 Ульяновск, Россия
Тел.: +7 8422 59 06 50
info@ulsz.ru
sales@ulsz.ru
www.ulsz.ru

Спасибо за внимание!

Букарев Роман Евгеньевич

генеральный директор 
ООО «Ульяновский станкостроительный завод»

mailto:info@ulsz.ru

	Слайд 1
	Слайд 2,   
	Слайд 3, Передача завода в управление Росимущества 
	Слайд 4
	Слайд 5
	Слайд 6
	Слайд 7
	Слайд 8, Высокая точность при наилучших характеристиках
	Слайд 9, Высочайшая стабильность и производительность
	Слайд 10
	Слайд 11, Вертикальные обрабатывающие центры
	Слайд 12, Вертикальные обрабатывающие центры
	Слайд 13, Вертикальные обрабатывающие центры
	Слайд 14, Вертикальные обрабатывающие центры
	Слайд 15, Вертикальные обрабатывающие центры
	Слайд 16, Вертикальные обрабатывающие центры
	Слайд 17
	Слайд 18

